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1- APRESENTASAO: CARACTERISTICAS TECNICAS DO
SISTEMA ELETRONICO

A Central Triflex ConnectDupla permite que todos os seus parametros
sejam configurados através do programador PROG em trés idiomas
(Portugués, Inglés ou Espanhol) ou BLUE. Pode operar em todos os
modelos de automatizadores da PPA com motores de Indugdo.

Possui uma memoria EEProm' que armazena os codigos dos
Transmissores gravados de forma criptografada e os parametros de
operacéo da central, como por exemplo, rampa, tempo de pausa e etc.
A Central também é compativel com Transmissores de Cédigo Rolante
com protocolo préprio da PPA.

O acionamento do sistema pode ser realizado via controle remoto
através do receptor de radiofrequéncia incorporado, um receptor
avulso ou por qualquer outro dispositivo que forneca um contato NA
(normalmente aberto) como, por exemplo, uma botoeira.

A Triflex Connect Dupla é ideal para o uso com Nobreaks PPA. Ela possui
recursos para reducdo de consumo quando estd operando por bateria.
O controle de posicionamento do portdo é feito através de um sistema
de encoder patenteado pela PPA chamado “Reed Digital”.

2 - CENTRAL CONTROLADORA
2.1 - CONEXOES ELETRICAS
As conexdes elétricas em geral podem ser vistas no diagrama a seguir.
2.2 = ALIMENTACAO DO SISTEMA
A conexdo da rede elétrica deve ser feita nas entradasL e N do borne de
alimentacdo, conector 110 — 220VAC, ver figura 1.
Atengdo: O automatizador é bivolt automatico, basta alimentar a central

com uma tensdo entre 110V a 220V, a frequéncia da rede elétrica podera
ser de 50Hz a60Hz.

"EEPROM (de Electrically-Erasable Programmable Read-Only Memory) é um chip de
armazenamento nao volatil usado em computadores e outros aparelhos.

2.3 — CONEXAO DOS MOTORES DE INDUGAO

Os trés fios do motor de inducdo devem ser conectados nos bornes
"MOTORT" e "MOTOR2" NAO E NECESSARIO OBEDECER A SEQUENCIA
DE CORES?. Por padrdo o motor 2 é o motor com retardo.

2.4 — CONEXAO DOS ENCODERS “ENC1 E ENC2"

E utilizado para a conexdo, através de um cabo apropriado, entre o
motor e a Central Controladora. Dentro da caixa de redugdo do
automatizador ha sensores que tém a funcéo de fornecer informacées
de: sentido de deslocamento e posicdo do portdo durante a operagéo.
Tais informagdes sdo essenciais para o funcionamento adequado do
automatizador.

Ha dois sensores dentro dos encoders e cada um é representado pelos
LEDs ECA1, ECB1, ECA2 e ECB2. Cada um acende de acordo com a
posicdo do disco correspondente.

2.5 - CONEXAO DA TRAVA ELETROMAGNETICA “TRV”

Caso seja feita a opcdo pelo uso da Trava Eletromagnética (opcional),
deve-se conectar o “Modulo Opcional Relé” neste conector. A central
reconhecera o médulo automaticamente e sera adicionado um tempo
para iniciar o movimento de abertura do automatizador apés o
acionamento da trava.

2.6 — CONEXAO DA LUZ DE GARAGEM “LUZ"

Caso seja feita a opgéo pelo uso de luz de garagem, deve-se conectar
0 “Médulo Opcional Relé” neste conector. A operacéo da luz de sempre
estard habilitada.

Basta programar o tempo desejado através do programador PROG.

2.7 - CONEXAO DO RECEPTOR AVULSO “RX"

Um receptor avulso pode ser adicionado a central através do conector
"RX".

Quando um comando é aceito, um LEDCMD (comando) correspondente
¢é acionado. O Jumper "HRF" deve ser retirado quando o receptor avulso
¢ adicionado ao sistema de forma a desligar o receptor incorporado.

Z NOTA: Antes das conexdes dos acessoérios opcionais (Trava
Eletromagnética e/ou Luz de Garagem/Sinaleira, botoeiras e etc),
é recomendavel efetuar um teste geral de funcionamento da
maquina. Para isto, basta gerar um comando para acionar o ciclo
de aprendizagem do curso do automatizador.

2.8 - CONEXAO DA FOTOCELULA PARA FECHAMENTO "FOT"

Esta entrada é dedicada para a fotocélula de fechamento, sensor que
detecta um obstaculo durante o fechamento do portdo, impedindo
o movimento do automatizador se houver algum obstaculo a frente
de seu percurso. Caso haja algum bloqueio durante o movimento de
fechamento, o automatizador reverte no sentido de abertura.
Devem-se instalar as fotocélulas posicionadas a uma altura de cerca de
50 cm do piso (ou conforme recomendacdes do fabricante), de modo
que o transmissor e o receptor figuem alinhados um em relacéo ao
outro. A conexdo elétrica deve ser feita da seguinte forma:

Borne 2: 15V (positivo "+");

Borne 1: GND (negativo "-");

Borne 3: FOT (Contato da fotocélula).

2.9 - CONEXAO DA FOTOCELULA PARA ABERTURA "FAB"

Esta entrada é dedicada para a fotocélula de abertura, sensor que
detecta um obstaculo durante a abertura do portdo, impedindo o
movimento do automatizador se houver algum obstaculo atras de seu
percurso. Caso haja algum bloqueio durante o movimento de abertura,
o automatizador para o movimento.
Devem-se instalar as fotocélulas posicionadas a uma altura de cerca de
50 cm do piso (ou conforme recomendacdes do fabricante), de modo
que o transmissor e o receptor fiquem alinhados um em relacéo ao
outro. A conexdo elétrica deve ser feita da seguinte forma:

Borne 2: 15V (positivo "+");

Borne 1: GND (negativo "-");

Borne 4: FAB (Contato da fotocélula).

2Ver item PRIMEIRO ACIONAMENTO DO INVERSOR APOS SER INSTALADO NO
AUTOMATIZADOR (MEMORIZACAO).

[Z NOTA: Esta central funciona com qualquer tipo de fotocélula,
NA, NF ou resistivas, para configurar a fotocélula a ser utilizada
basta conectar todas as fotocélulas e pressionar o botao "RAMPA"
com as fotocélulas alinhadas, ou seja, sem nenhum obstaculo na
frente. Também pode-se calibrar as fotocélulas através do PROG,
basta entrar na fungao para calibragao e pressionar o botéo “(+)"
do teclado PROG.

Existem LEDs para a visualizagao de comandos por fotocélulas de
abertura ("FA") e fechamento (“FF").

2.9 - CONEXAO DA BOTOEIRA “BOT"

A central reconhece um comando de botoeira quando o borne “BOT"
for conectado ao “GND”, ou seja, um pulso para GND.
Borne 1: GND(negativo “-");
Borne 4: BOT (Contato NA).
Existe um LED para a visualizagdo de comandos por botoeira ("BOT").
2.10 - CONEXAO DA BOTOEIRA SOMENTE PARA ABERTURA “ABR"

A central reconhece um comando de abertura quando o borne "ABR"
for conectado ao “GND”, ou seja, um pulso para GND.

Borne 1: GND (negativo "-");

Borne 5: ABR (Contato NA).
Existe um LED para a visualizacdo de comandos pelo borne abre (“ABR").

2.11 - CONEXAO DA BOTOEIRA SOMENTE PARA FECHAMENTO “FEC”

A central reconhece um comando de fechamento quando o borne
"FEC" for conectado ao "GND" e depois liberado, ou seja, um pulso
para GND e em seguida o botdo deve ser liberado.
Isso facilita o uso em sistemas de controle de acesso que utilizam
fotocélulas ou lagos indutivos para fechar automaticamente o portdao
ou cancela.

Borne 1: GND (negativo "-");

Borne 6: FEC (Contato NA).
Existe um LED para a visualizagdo de comandos pelo borne fecha
("FEC").

Q@ atencio

O Controlador Légico fornece 15 V (corrente continua maxima

de 400 mA) para a alimentagdo de fotocélulas e receptores.
Caso os equipamentos necessitem de maior tenséo ou corrente,
sera necessario o uso de uma fonte de alimentagao auxiliar.

2.12 - CONEXAO DOS SENSORES REEDS DE FIM DE CURSO “HIB1" E
"HIB2"

A central reconhece um “reed” acionado quando o pino referente a
ele na barra de pinos "HIB" for conectado ao “GND", ou seja, um pulso
para GND.

A Unica condigdo que deve ser seguida é que o reed que representa o
portdo aberto deve ser conectado de forma que acenda o LED “RDA1"
para o motor conectado ao borne "MOTORT1", pino do conector “HIB"
marcado coma letra “A". E o LED “RDF1" para o motor conectado ao
borne "MOTORT", deve acender quando o portéo estiver fechado, pino
do conector “HIB" marcado coma letra “F". O mesmo procedimento
deve ser feito para o segundo motor, conectado ao borne “"MOTOR2".

2.12 — CONECTOR "PROG"

Este conector é a comunicagdo entre a central e os programadores:
PROG ou BLUE.

2.13 — CONECTOR “INFO_UPS”

Este conector é a comunicacdo entre a central e o Nobreak PPA, com
esta conexao instalada, a central aperfei¢oa o funcionamento quando
esta operando sem energia da rede elétrica, ou seja, pelas baterias.
S&o duas otimizagdes:
1 - A central reduz o consumo quando o motor esta ligado, isto
¢ feito através da reducdo da velocidade de trabalho, podendo
chegar a 50% de redugéo;
2 — Quando a central se encontra em estado de espera, portdo
aberto ou fechado, o motor estad desligado, entdo envia um
comando para o Nobreak PPA desligar a etapa de poténcia e
reduzir o consumo de bateria, aumentando a autonomia nesta

situagdo. Com esse recurso, € possivel ficar sem energia por varias
horas sem que haja o esgotamento da bateria. Apenas o receptor
de RF e os comandos para acionamento ficam energizados
diretamente pela bateria, o que permite que a central receba um
comando e em seguida o Nobreak PPA ligue a etapa elevadora
de tensdo e o automatizador inicie o movimento. Esse sistema esta
patenteado pela PPA.
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3 - FUNGAO LOGICA DO SISTEMA PARA PORTOES

3.1 PRIMEIRO ACIONAMENTO DO INVERSOR APOS SER INSTALADO
(MEMORIZACAO)

Quando o inversor for energizado pela primeira vez, apds ser instalado
a0 automatizador, o portdo deverd estar posicionado no meio do curso,
e iniciar um movimento de abertura ap6s um comando externo ou se o
botéo "CMD" for pressionado.

Se o movimento for de fechamento de qualquer uma das folhas, mude
o estado do DIP “F/R" correspondente (motor 1 = “F/R1" e motor 2 = “F/
R2") para trocar o sentido de operagdo do motor.Se o jumper F/R for
inserido novamente, o sentido de operagdo volta ao anterior.

Feito isso, pressione “CMD” ou acione um comando externo para a
central.

Ap6s esta condicao, deixe o portdo abrir até encostar-se ao batente
de abertura ou acionar o “REEDA". Depois ele ira reverter o sentido
para fechar, deixe-o encostar-se ao batente de fechamento ou acionar
o "REEDF".

ATENCAO: O portdo pode operar somente com ENCODER ou
ENCODER mais REED, mas ndo pode operar somente com REED.
Durante o fechamento no periodo de memorizagdo, somente um
comando de fotocélula pode reverter o portéo.

Agora o portdo automatico ja esta pronto para operar.

Observacéo: Se o portdo pivotante for equipado com batente fixado
em uma das folhas, deve-se inserir retardo para o motor através do
PROG. O motor 2 recebera o retardo.

3.2 - DO SEGUNDO ACIONAMENTO EM DIANTE QUANDO A
CENTRAL FOR DESLIGADA DA ENERGIA

Ap0s a operagdo anterior o portdo ndo necessitara gravar o percurso
novamente. Ele simplesmente fechara lentamente apés um comando,
até encostar-se ao batente de fechamento, o motor desligara apds
alguns segundos. O portdo ja esta pronto para operar.

Caso a fotocélula seja obstruida ou a central receba um comando
durante este primeiro fechamento, o ponto de referéncia a ser buscado
sera o de abertura de forma a acelerar o reconhecimento de um ponto
conhecido do percurso.



IMPORTANTE: Em modo Hibrido, ou seja, REED mais ENCODER, se
o portdo estiver localizado em um dos REEDs o portdo partird com
velocidade plena, sem precisar fazer reconhecimento de curso.
ATENCAO: E importante colocar batentes fixos de abertura e
fechamento para o portdo a ser automatizado.

4 - PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DO INVERSOR
4.1~ FUNCAO TST

Quando a chave DIP TST é acionada, a central entra em um modo de
operacdo que permite posicionar o automatizador em um determinado
ponto do seu curso para ajustar limites de fim de curso ou até verificar
a parte mecanica.

Neste modo de operacéo, ao pressionar-se o botdo “VFC" o motor 1¢é
acionado em sentido horario enquanto o botdo estiver acionado, ao
soltar-se, o motor desliga, e quando o botdo “TX" for pressionado o
motor gira em sentido anti-horario da mesma forma. Para o motor 2, as
teclas “VEL" e “PAUSA" tém a mesma funcdo, respectivamente.

4.3 — AJUSTE DE PARAMETROS ATRAVES DO “SISTEMA TACTLED"

A central também possui fungdes com acesso rapido através dos
botdes da central. Quando o jumper “PROG" é fechado, pode-se
pressionar o botdo correspondente a fungdo desejada para configura-
la. Para aumentar os valores, basta pressionar novamente o mesmo
botédo até chegar ao nivel desejado, sdo oito niveis possiveis onde os
LEDs de N1 a N8 indica o respectivo nivel. Se quiser diminuir, basta
pressionar o mesmo botdo até os LEDs apagarem e comegar do
primeiro novamente.

Para modificar outro pardmetro, pressione o outro botdo desejado e
repita o procedimento.

Para salvar as modificagdes, basta remover o jumper “PROG" e portéo ja
pode operar normalmente.

Tabela de Fungées de programagao:

Botao Descrigao da Fungiao

Velocidade de fim de Curso
Velocidade préximo aos pontos de parada.
O ajuste vai de 5 em 5 Hz, de 10Hz a 50Hz.

“VFC”  Obs.: A velocidade de memorizacdo é igual a de fim
de curso, desde que essa seja maior que 20Hz, se for
menor, a central automaticamente usa 20Hz durante a
memorizagao.

Funcéo para gravar e apagar Transmissores (TX)
1 - Gravar: Para gravar um TX pressione o botdo
do transmissor desejado apds ter pressionado este
botéo, observe que o LED “SN” pisca rapido se estiver
recebendo o sinal e entdo pressione o botdo "TX"
novamente da central para gravar. Observe que o LED
pr—— “SN” fica aceso quando recebe um sinal j& gravado na
™ central.
2 - Apagar: Para apagar os transmissores de RF
gravados na memoria, pressione o botdo “TX" por 10
segundos, observe que o LED “SN" piscara de 1 em 1s
e apos decorrido os 10s o LED “SN” para a contagem,
nesse momento todos os transmissores gravados foram
apagados.

Velocidade
“VEL"  Ajustar a velocidadede aberturae fechamento doPortéo.
Obs: 0 ajuste vai de 10 em 10Hz, de 60Hz a 140Hz.

Fungdo Semiautomatico/Tempo de pausa no modo
Automatico.

“PAUSA” Incremento de 30s em 30s, de Os a 180s, quando o
valor zero é selecionado, o automatizador torna-se
semiautomatico.

Tempo de Luz de Garagem.

“"wG” Seleciona o tempo em que a saida “LG" fica acionada
apds o fechamento do portdo. Incremento de 30s em
30s, de Os a 240s.

Fim de Curso Fechado.

“RAMPA” Aumentaou diminui a distancia em que o automatizador
comega a desacelerar no fechamento e abertura, ajuste
em 8 niveis.

Mais fungdes podem ser programadas através do programador PROG
PPA.

5 - APAGAR O PERCURSO GRAVADO.

Para apagar o percurso, basta pressionar o botdo "CMD" e segura-lo
pressionado até que o LED “SN" acenda. Ao solta-los o percurso estara
apagado.

Obs: O jumper "PROG" deve estar aberto.

6 - APLICAR OS VALORES PADROES DE FABRICA

Para voltar os valores de fabrica nas fungdes, basta pressionar o
botdo "CMD" e segura-lo pressionado até que o LED “SN” acenda e

mantenha-opressionado até que o LED “SN" comece a piscar. Ao
solta-los o percurso estard apagado e os valores de fabrica estardo
carregados novamente.

Obs: O jumper “PROG” deve estar aberto.

7 - GRAVAR UM TRANSMISSOR DE RADIO FREQUENCIA (RF)

Para gravar um transmissor de RF, feche o jumper “PROG", pressione e
mantenha pressionado o botdo do Transmissor que deseja gravar por
no minimo dois segundos (2s), e apds esse periodo pressione o botdo
"CMD" da central. Observe que antes do transmissor estar gravado, o
LED “SN" piscava rapido, apds a gravagao o LED “SN” fica aceso durante
a transmissdo. Podem ser gravados no maximo 256 transmissores em
modo de Cédigo Fixo (CF) ou Codigo Rolante (CR).

8 - APAGAR TODOS OS TRANSMISSORES DE RF GRAVADOS

Para apagar os transmissores de RF gravados na memoria, feche o
Jjumper “PROG’, pressione e solte o botdo "TX" uma vez e em seguida
pressione e mantenha-o pressionado por 10 segundos, observe que o
LED “SN" piscara de 1 em 1s e apds decorrido os 10s o LED “SN” para
a contagem, nesse momento todos os transmissores gravados foram
apagados.

9 - SELECAO DO PROTOCOLO DE RECEPGAO DE RF (CF/CR)

Por padrdo a Central estd configurada para receber cédigo fixo de
transmissores, para selecionar o protocolo de recepcdo em modo de
Codigo Rolante (CR), basta acionar a chave DIP com o nome “CR/CF".
Atencao: Toda vez que o estado desta dip for alterado, de CF para CR
ou vice versa, o Procedimento anterior “Apagar Todos os Transmissores
de RF Gravados” deve ser repetido.

10 - SISTEMA DE ANTIESMAGAMENTO

O recurso de antiesmagamento permite detectar a presenca de
obstaculos no percurso do portdo. No ciclo de operagdo normal, se
detectado um obstaculo, o sistema tomara as seguintes atitudes:
a) No fechamento: o portdo sera acionado no sentido de abertura.
b) Na abertura: o motor ser4 desligado e espera receber algum
comando para iniciar o fechamento.
No ciclo de memorizacdo, o recurso de antiesmagamento tem apenas
a funcdo de reconhecer os fins de curso de abertura e fechamento,
ou seja, o ponto do percurso onde foi detectado um obstaculo sera
interpretado como fim de curso.

@ ATENCAO

Esse sistema de antiesmagamento néao é suficiente para evitar

acidentes com pessoas e animais, portanto é obrigatério o uso
de Fotocélulas nos automatizadores.

11 - TESTE DO FUNCIONAMENTO DO ENCODER

E possivel testar os encoders dos automatizadores, para isso basta
conecta-los a central e verificar se os LEDs “ECA1” e “"ECB1" ou “ECA2" e
"ECB2" estdo piscando quando o automatizador é movimentado. Cada
LED corresponde a um sensor, por exemplo, o LED "ECA1" corresponde
ao sensor "A" dentro do motorredutor 1.

@ NOTA: Caso necessario realizar emenda no cabo do encoder,
é recomendado para o bom funcionamento do produto, no mi-
nimo um cabo de 4 de vias por 1.00 mm em cada via. A passagem
do cabo do encoder no eletroduto deveré ser diferente do cabo
do motor, assim evitando interferencias.

12 - SINALIZACAO DE EVENTOS E FALHAS

12.1- SINALIZACAO DE FUNCIONAMENTO DO
MICROCONTROLADOR
A funcdo principal do LED “SN" é indicar que o microcontrolador da
placa estd operacional (0 mesmo pisca, com frequéncia fixa (~1Hz),
desde que a alimentagéo esteja ligada).

12.2 - SINALIZAGAO DE SOBRECORRENTE OU CURTO-CIRCUITO NO
MOTOR

O LED “SN" pisca rapidamente para alertar que a etapa de poténcia
desarmou por motivo de sobrecorrente ou curto-circuito no motor.
A central podera operar normalmente apés 10s da ocorréncia da
sobrecarga. ~

12.3 - SINALIZACAO DE SUPERAQUECIMENTO

O LED "FC" pisca rapidamentepara alertar que a etapa de poténcia
desarmou por motivo de superaquecimento do dissipador ou
ambiente. O automatizador sé poderé voltar a operar se a temperatura
diminuir para um valor menor que 100°C.

12.4 - SINALIZAGCAO DE FALTA DA EEPROM

O LED "SN" pisca duas vezes quando a Memaria ndo esta presente.
12.5 - SINALIZACAO DE EEPROM COM DADOS INVALIDOS

O LED "SN" pisca trés vezes quando a Memdria estd presente, mas
possui um_conte(do que o microcontrolador ndo identifica como
Codigo de Transmissor Valido.

12.6 - SINALIZAGAO DE FIM DE CURSO ABERTO

O LED “FC" pisca quando o portdo se encontra em regido de fim de
curso aberto.

12.7 = SINALIZACAO DE FIM DE CURSO FECHADO

O LED “FC" fica aceso quando o portdo se encontra em regido de fim
de curso fechado.

12.8 - SINALIZACAO DE CARGA NOS CAPACITORES

O LED "BUS" indica que existe carga nos capacitores da etapa de
Poténcia.

Atencdo: N&do se deve tocar na regido de poténcia (regido dos
capacitores) da placa enquanto este LED estiver aceso mesmo depois
do inversor ser desligado da rede elétrica!

129 - SINALIZACAO DE COMANDOS
Os LEDs “FA", "BOT", “FF", “ABR" e “FEC" indicam que a central esta
recebendo algum comando das respectivas entradas digitais, como por
exemplo, ABR, FEC, BOT ou FOT.

13 - FUNGOES ACESSIVEIS PELO PROG PPA

Esta funcéo serve para gravar Transmissores ou
apagar todos. Para gravar basta pressionar o
transmissor por 2s € em seguida pressione o
botédo “(+)" para grava-lo, repita o procedimento
Gravar TX ;czgrr]?rgls outros botdes se desejagravar na
Para apagar todos os transmissores, pressione
simultanéamente os botdes “(-)" e "(+)" e
mantenha pressionado até que a mensagem de
"Memoria Vazial” apareca no display.

Tempo de pausa em modo automatico, e
Tempo de Pausa  quando em selecionado Os, ele entra em modo
semi-automatico.

Rampa de Valor do espaco em que o portdo comeca a
fechamento desacelerar antes do fechamento.
Rampa de Valor do espaco em que o portdo comeca a
Abertura desacelerar antes da abertura.
Velocidade de  Frequéncia aplicada ao motor para abrir o
Abertura portao.
Velocidade de  Frequéncia aplicada ao motor para fechar o
Fechamento portao.
Velocidade Velocidade aplicada ao motor na regido préxima
e Rampana  ao portdo aberto.
Abertura
Velocidade Velocidade aplicada ao motor na regido préxima
de Rampano  ao portdo fechado.
Fechamento

Com esta funcao é possivel aplicar uma forca
menor ao automatizador para atender sistemas

Forca Aplicada ao
motor de antiesmagamento.

Forca em Baixa  Forca aplicada ao motor quando est4 em baixas
Velocidade rotacoes, regiao da rampa de desaceleragéo.

Temgo de Luzde Contagem de tempo regressiva para desligar a
aragem luz de’garagem apos o portao estar fechado.

Funcao usada para fechar o portdo
automaticamente apos a passagem pela _
fotocélula de protecao. Com Os, esta fungdo

Fotocélula esta desligada. Com um tempo diferente de Os,
Seguidora 0 portdo Tnicia o fechamento apos a liberacao
de todas os sensores e decorrido o tempo
conﬁ%urado. Caso algum sensor seja obstruido,
a contagem do tempo ¢ reiniciada:
Esta funcdo é habilitada geralmente em_
Parada na condominios a fim de evitar que o portdo,
abertura pare durante a operacdo de abertura devido

a comandos de transmissores de diversos
moradores ao mesmo tempo.

Esta funcao habilita o acionamento da trava,
durante o fechamento a im de recolher o pino
da trava para portdes em que nao existe o
dispositivo mecanico que empurra o pino da
trava eletromagnética durante o este momento.

Pulso de trava no
fechamento

Esta funcéo regula a primeira velocidade
. aplicada ao motor durante qualquer inicio de
Velocidade de  movimento, ela geralmente &€ menor a fim de
partida evitar picos de consumo de energia durante
a partida e maior seguranca para o caso o
encoder foi desconectado’ou danificado.

Esta fungéo é utilizada somente para sistemas
que utilizam apenas o "ReedDigital”, a fim de
evitar que o automatizador desligue com o
motorredutor muito pressionado aos batentes
(de abertura e fechamento). Reduzindo

Folga de batentes desgastes de coroa e outros componentes
mecanicos. . o
Atencao: Quando o sistema for hibrido (encoder
mais reed magnético), esta funcao é zerada
automaticaménte, pois o reed magnético
determina a parada do equipamento.

Fungédo que aplica valores iniciais para os

Modelo de ;
: arametros mais proximos ao automatizador
automatizador ~ FRSTECY P

. . Esta funcdo calibra as entradas de fotocélulas.
Calibragao Para isto basta conectar todos os dispositivos de
Entradas de protecao as entradas "FA" e "FF" e manter todos
Fotocélulas os dispositivos em estado de alinhamento (sem

obstrucdo) e pressionar o botdo “(+)".
\dioma Selecdo do idioma do PROG, disponivel em

Portugues, Inglés e Espanhol.

Retardo Escrava

Retardo para a maquina escrava (Motor 2).

O tempo configurado aqui é utilizado para
sperar para movimentar o motor 2. Durante

o fechamento ¢é invertido, ou seja, o motor 2.

fecha primeiro e espera este tempo para iniciar

o fechamento do motor 1.

14 - PROBLEMAS E SOLUGOES

Falha

Causa Solucao

O portdo nao
corresponde ao
percurso do local
instalado (freia

antes do batente de
fechamento ou bate Nstalad

no fechamento).

. Pressionar os dois
Existe um percurso  botdes “CMD" ao
ravado diferente mesmo tempo
o percurso do local e segura-los |

o. pressionados até que
o LED "SN” acenda.

Portdo permanece
aberto e quando
recebe comandos
para abrir ele fecha.

Ver item: "Primeiro

acionamento do

inversor apos

ser instalado no.
ortao automatico
memorizagao)".

A memorizagao
nao foi realizada
corretamente.

LED "SN" piscando
rapidamente e o
motor desliga.

Verificar resisténcia
Sensor de corrente  do estator. Verificar
atuando. Isso pode  a corrente no motor
acontecer quando deve ser menor qu
0 motor esta com A RMS médio e 5A
problemas. IZRI\)A)S de pico (Max.
s)).

Para fazer a instal

@ ATENGAO

acdo de sistemas digitais como encoder, fo-

tocélulas entre outros é recomendado que a tubulacéo da rede

elétrica ou cabos

de ligamento seja separado do motor para

evitar possiveis ruidos.

MOTOPPAR IndUstria e

Em caso de defeito, no

condigbes:

~n

w

IN

venda representante

garantia;

v

Esta garantia perdera

cas, inundagdes, incél

w o~

dem fisica;
Por violaggo do equ
torizado;

Eal

Nao for utilizado em

Nowv

duto.
Recomendagéo:

TERMO DE GARANTIA
Comércio de Automatizadores Ltda, inscrita no CNPJ n°

52.605.821/0001-55, localizada na Av. Dr. Labieno da Costa Machado, n°® 3526, Dis-
trito Industrial, Garca/SP, CEP 17.400-000, fabricante dos produtos PPA, garante
este aparelho contra defeitos de projetos, fabricagdo, montagem e/ou solidaria-
mente em decorréncia de vicios de qualidade do material que o torne improprio
ou inadequado ao consumo a que se destina, pelo prazo legal de 90 (noventa) dias
da data da aquisi¢ao, desde que observadas as orientagées de instalacao descritas
no manual de instrugGes. Por consequéncia da credibilidade e da confianga depo-
sitada nos produtos PPA, acrescemos ao prazo acima mais 275 dias, atingindo o
total de 1 (um) ano, igualmente contados da data de aquisi¢do a ser comprovada
pelo consumidor através do comprovante de compra (Nota Fiscal).

periodo da garantia, a responsabilidade da PPA fica res-

trita ao conserto ou substituicdo do aparelho de sua fabricacdo, nas seguintes

1. O conserto e reajuste dos equipamentos s6 poderdo ser realizados pela As-
sisténcia Técnica da PPA, que esta habilitado a abrir, remover, substituir pecas
ou componentes, bem como reparar os defeitos cobertos pela garantia, sendo
que, a ndo observagao deste e qualquer utilizacdo de pegas nao originais cons-
tantes no uso, acarretara a rentincia deste termo por parte do consumidor;

A garantia ndo se estendera aos acessorios como cabos, kit de parafusos, su-
portes de fixacdo, fontes, etc;

Despesas de embalagem, transporte e reinstalagao do produto ficam exclusiva-
mente por conta do consumidor;

. O equipamento devera ser enviado diretamente a Empresa responsavel pela

da fabricante, através do enderego constante da nota

fiscal de compra, devidamente acondicionado evitando-se assim, a perda da

No tempo adicional de 275 dias, serdo cobradas as visitas técnicas nas locali-
dades onde nao existam servicos autorizados. As despesas de transporte do
aparelho e/ou técnico correm por conta do proprietario consumidor e

6. A substituicdo ou conserto do equipamento nao prorroga o prazo de garantia.

seus efeitos se o produto:

1. Sofrer danos provocados por agentes da natureza, como descargas atmosféri-

ndios, desabamentos e etc;

For instalado em rede elétrica imprépria ou mesmo em desacordo com quais-
quer das instrugdes de instalacdo expostas no manual;
Defeitos causados por quedas, pancadas ou qualquer outro acidente de or-

ipamento ou tentativa de conserto por pessoal ndo au-

Na&o for empregado ao fim que se destina;

condi¢bes normais;

Sofrer danos provocados por acessorios ou equipamentos acoplados ao pro-

Recomendamos a instalagdo e manutengdo do produto pelo servico técnico es-
pecializado PPA. Caso o produto apresente defeito ou funcionamento anormal,
procure um Servigo Técnico especializado para as devidas correcdes.




